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Области применения Назначение

Гигиена и медицина

Гигиенические и медицинские изделия

Фильтрационные и сорбционные изделия

Ламинированные нетканые полотна

Сельское хозяйство

Агротекстиль (укрывные материалы)

Сеновязальный шпагат, стреп-лента

Сетки для агрокультур

Строительство

Мультифиламентные нити
Штапельное волокно для индустриальных применений (тканый и 
нетканый геотекстиль, геоматы)

Полотно для укрывных материалов

Основные области применения 
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Марка ПТР, 
г/10мин

Модуль 
Упругости, 

МПа
Основные характеристики Применение

PP H030 GP 3 1400 Базовый продукт

Сеновязальный шпагат, стреп-

лента, сетки для агрокультур
Тканое полотно для 
индустриальных применений , 
тканый геоктекстиль, 

гидроизоляционные мембраны

PP H033 FF 3 1400 Пониженный капельный унос

PP H043 FF 4,3 1400

Переработка на скорости до 500

м/мин, улучшение 
перерабатываемости, повышение 
стабильности переработки, 
пониженный капельный унос

PP H063 FF 6 1300

Переработка на скорости до 550 
м/мин, улучшение 
перерабатываемости, повышение 
стабильности переработки, 
пониженный капельный унос
Возможность производить 
облегченное полотно

HD 03580 SB 0,3 (2,16 кг) 1350 Плотность=0,958 г/см3 Тканое полотно для укрывных 
материаловHD 10530 LB 10 (21,6 кг) 1000 Плотность=0,953 г/см3
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ТРЕБОВАНИЯ

 ПТР: 2-6 г/10 мин
 XS – 3,5-5,5%

 Широкое ММР

РЕШЕНИЯ СИБУР ДЛЯ СЕГМЕНТА РАФИЯ



Марка ПТР,г/
10мин

Модуль 
Упругости, 

МПа

Специальные 
добавки

Основные
характеристики Применение

PP H030 GP 3 1200 - Базовая марка
Сеновязальный
шпагат, стреп-лента, 
сетки для агрокультур

PP H120 GP 12 1200 -
Базовая марка Изделия из 

штапельного волокна

PP H253 FF 25 1200
AGF-

стабилизатор
Высокая 
технологичность

Мультифиламентные
нити, ковровые нити
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ТРЕБОВАНИЯ

 ВСF - ПТР 25-35 г/10 мин, среднее ММР, XS ˂ 3

 HT - ПТР 25 г/10 мин, узкое ММР (максимальная 
прочность), AGF

РЕШЕНИЯ СИБУР ДЛЯ СЕГМЕНТА НИТЕЙ



Марка ПТР,г/
10мин

Модуль 
Упругости, 

МПа
Особенности Основные характеристики Применение

PP H263 

FF
27 1200

AGF, 

Бесфталатност
ь Высокая технологичность, узкое 

молекулярно-массовое 
распределение, стойкость к 

изменению цвета под воздействием 
окружающей среды и отличное 

качество готовых изделий

Спанбонд для 
гигиенических, 
медицинских 

изделий 

PP H270 

FF 27 1200 AGF

PP H350 

FF
35 1200 AGF

PP H1200 

FF
1200 -

AGF
Высокие фильтрационные 

свойства,улучшенные физико-

механические характеристики

Нетканые 
материалы для 
гигиенических, 
медицинских 

изделий, 

LD 40200 

FA
4 -

Плотность
0,921 г/см3

стабильный полив на высоких 
скоростях, низкий уровень дымления, 
снижение разнотолщинности, низкое 

биение края полотна
Ламинированные 

нетканые 
полотна и 
изделия15803-

020
2 -

Плотность
0,919 г/см3 Базовая марка для производства 

тонких пленок
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ТРЕБОВАНИЯ

 Технические изделия - ПТР ≥ 27 г/10 
мин

 ГИГИЕНА - узкое ММР, ПТР ≥ 27 г/10 
мин, бесфталатность, min % летучих, 
AGF, отсутствие запаха

 Защита от пожелтения при хранении 
готовых изделий

РЕШЕНИЯ СИБУР ДЛЯ СЕГМЕНТА НЕТКАНЫХ МАТЕРИАЛОВ



ВОЗМОЖНОСТИ ПОЛИЛАБ: ПИЛОТНАЯ МУЛЬТИФИЛАМЕНТНАЯ 
ЛИНИЯ DR.COLLIN CMF-100

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:

Линейная плотность нити:
• 20 – 2000 денье
• Число филаментов: 144

• Толщина филамента: 12 – 150 мкм
• Скорость намотки: до 800 м/мин

Моделирование процессов
производства:
• Нетканых материалов
• Высокопрочных нитей
• Рафии
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Применение:

Параметр определяет стабильность процесса вытяжки волокна.

Нормированное содержание замасливателя для химических волокон:

0,1-1%

Высокое содержание: Недостаточная вытяжка волокна, наличие
проскальзывания, изменение цвета.

Низкое содержание: Плохая перерабатываемость, наличие обрывов,
пушения и т.д.

Описание методики:
Отобранные нити или жгутики разрезают ножницами на отрезки длиной
около 10 см, перемешивают и сохраняют во влагонепроницаемой таре.

Определяют массу предварительно нарезанных волокон.

Экстрагируют полученную пробу в аппарате Сокслета со скоростью 4-5

прогонов в час. Суммарно совершают не менее 12 прогонов.

Пробу извлекают из аппарата Сокслета, высушивают в вакуумном шкафу
до постоянной массы и взвешивают. Растворитель из колбы экстрактора
отгоняют и взвешивают сухой остаток.

Результат:

Массовая доля замасливателя для волокон с влажностью 1%

Выше нормы Ниже нормы

ВОЛОКНА ХИМИЧЕСКИЕ. ОПРЕДЕЛЕНИЕ МАССОВОЙ ДОЛИ 
ЗАМАСЛИВАТЕЛЯ. ГОСТ 29332

https://www.google.ru/url?sa=i&rct=j&q=&esrc=s&source=images&cd=&cad=rja&uact=8&ved=2ahUKEwiohu7vsJLeAhWnp4sKHeINAaUQjRx6BAgBEAU&url=https://ua.all.biz/poliamidnye-volokna-g1286898&psig=AOvVaw0v-HhXcReAaokOALAffXXo&ust=1540034203625229
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Применение:

Линейная плотность нитей - основная стандартная
характеристика толщины текстильных волокон и
нитей
(масса 1000 м нити).

Чем выше показатель линейной плотности волокон 
или нитей, тем они толще
Описание методики:
От готового изделия (катушки с нитью) отматывают
образцы определенной длины и проводят их
взвешивание с точностью до 0,5%

Расчет линейной плотности проводится по
формуле:

T = m/l,

где m - масса волокна или отрезка нити, г;
l - их длина, м.

Результат:

Линейная плотность, текс

НИТИ ТЕКСТИЛЬНЫЕ. ОПРЕДЕЛЕНИЕ ЛИНЕЙНОЙ ПЛОТНОСТИ. 
ГОСТ 6611.1, ISO 2062
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Применение:

Определение свойств нитей при растяжении
позволяют спрогнозировать свойства готовых
изделий из нитей во время эксплуатации при
воздействии механических и физических
факторов

Описание методики:
Сущность метода заключается в растяжении
нити с постоянной скоростью до разрыва и
определение величины разрывной нагрузки и
удлинения при разрыве.

Результат:

Максимальная нагрузка, сН
Фактическая разрывная нагрузка, сН
Удельная разрывная нагрузка, сН/текс
Относительное удлинение при разрыве, %

НИТИ ТЕКСТИЛЬНЫЕ. ОПРЕДЕЛЕНИЕ СВОЙСТВ ПРИ 
РАСТЯЖЕНИИ. ГОСТ 6611.1
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Применение:

Параметр позволяет сделать вывод о стабильности
формы и свойств готового изделия при различных
условиях эксплуатации.

При неудовлетворительных показателях усадки вносятся
изменения в технологический режим.

Описание методики:
Мотки нитей длиной 100 см выдерживаются в камере при
определенной температуре и времени.

Измеряется остаточная длина нити после выдерживания в
камере и высчитывается усадка .

Результат:

Усадка нити при нагревании в воздушной среде,%

НИТИ ТЕКСТИЛЬНЫЕ. ОПРЕДЕЛЕНИЕ УСАДКИ НИТЕЙ ПРИ 
НАГРЕВАНИИ В ВОЗДУШНОЙ СРЕДЕ.
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СПАСИБО ЗА ВНИМАНИЕ

sibur_polylab SIBUR PolyLab siburpolylab


